TARIM iSLETMELERI GENEL MUDURLUGU
CEYLANPINAR TARIM ISLETMESI MUDURLUGU
MANSONLU KOLON BORUSU ALIM iSiNE AiT
TEKNIiK SARTNAME

1. KONU VE KAPSAM
1.1 Bu teknik sartname, Ceylanpmar Tarim Isletmesi Midirliigii arazilerinin sulanmasinda, su sondaj
kuyularinda kullamlacak olan 1.500 adet ve 3 m'lik 6 5/8 Ing mansonlu kolon borusu alinmas isine ait
olup, idari sartname ve sozlegme ile bir butiinlik arz eder.
1.2 Bu sartnamede;

Isletme/idare : Ceylanpinar Tarim Isletmesi Midiirligi’ nii

Istekli - Bu ise teklif veren gergek veya tiizel kisileri

Yiuklenici : Bu isi iistlenen gergek veya tiizel kisiyi
ifade eder.

2. GENEL SARTLAR:
2.1 Malzeme miktarlar1 ve dzellikleri asagidaki cetvelde belirtilmistir.

Cetvel: 1
Et o ; Toplam
S;Ira Malzemenin Adi Cam Kalinhig Uzunlugu | Miktar: Uzunluk
0 (Ing) P (m) (adet) (m)
1 Mansonlu Kolon Borusu 6 5/8 1 3 1.500 4.500

2.2 Firmalar, dalgi¢ elektromotopomp kolon borularinda kullanilacak olan dikisli borunun TS EN 10219
veya 10217 Belgesinin, Kolon borularina ait TSE veya TSEK (Tiirk Standartlarina Uygunluk Belgesi)'
nin ve ISO 9001 kalite yonetim sistem belgesi aslint veya suretini teklifi ile birlikte vereceklerdir. Teklif
sahibi imalatci firma degilse, teklif edilen kolon borularma ait yukaridaki belgeleri temin ederek
teklifine ekleyecektir.

2.3 Firmalar, teklif ettikleri malzemelerin imalatgisi, ana dagiticisi veya yetkili satici oldugunu
belgeleyecektir.

2.4 istenilen malzemeye karsi teklif edilecek malzemelerin cinsi, olgiileri, kalitesi ve miktarlar1
sartnamenin eki olan Cetvel: 1’deki malzeme listesinden farkli olmayacaktir.

2.5 ihale konusu biitiin malzemeler yeni olacak, herhangi bir imalat ve malzeme hatasi ihtiva etmeyecegi
gibi, delik, gatlak, ezik gibi kusurlar1 da bulunmayacaktr.

2.6 Teklif edilen malzemelerin tamami isletmeye teslim edildikten ve sartnamede belirtilen testlerden
gegtikten sonra muayene kabul islemleri yapilir. Kabul islemleri yapilmadan ddeme yapilmaz. Yiklenici
bu durumda 6deme ile ilgili herhangi bir talepte bulunarak hak iddia edemez. Muayene ve kabul
esnasinda tespit edilen kusurlu malzeme, yikleniciye yazili olarak bildirildigi tarihten itibaren 15 giin
icinde ticretsiz olarak yenisiyle degistirecektir. Eger 15 giin iginde malzemelerin teslim edilmemesi
durumunda, tiim malzemeler reddedilecektir. Degistirme esnasinda nakliye vb. tim giderler yuklenici
tarafindan kargilanacaktir.

2.7 Uretici firma, kalite kontrol biriminin yapmis oldugu test ve deney raporlarini istendigi takdirde
kabul heyetine teslim etmek zorundadir.

3. MALZEMELERDE ARANAN SARTLAR

3.1 Mansonlu kolon borusu ekte sunulan Tablo 1 'deki detay ¢izimlere uygun olacaktir.

3.2 Mangonlu kolon borularmin boru ve manson disleri konik dis olup, agisal kontrol yapilacaktir.
Kullanilacak olan dikisli boru EN 10025-2 standardina gore S235JR evsafinda gelik malzemeden imal
edilecektir.

3.3 Borular endiistriyel siyah boya ile boyanacaktir.

3.4 Boya kalinligi, 100 mikrondan az olmayacaktir.

3.5 Mansonlar EN 10297 standardina gore E275 evsafinda gelik ¢ekme borudan imal edilecektir.
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3.6 Borular ve mansonlarin digleri, Tablo 1 'deki detay ¢izimlere uygun (API 5CT standardinda ve 8 RD
Dis tipine uygun agilacak) konik dis olarak imal edilecektir. Acilacak dis tipine ve olgiisiine uygun hazir
API elmas uclari kullanilacaktir. Borularin digli kismuna erkek plastik kep, manson i¢ kismina ise disleri
koruyacak sekilde plastik kapaklar gegirildikten sonra isletmeye sevk edilecektir. Ayrica borunun
iizerine TIGEM yazisi, boru gapi, boru et kalinlig1, imalat tarihi ve imalatgi firma ads, lazer derin kazima
veya derin nokta vuruslu yazici ile yazilacaktir. Bu isaretlemeler, her boruda en az iki defa olmak lizere
en az bir metre uzakliktan ¢iplak gozle kolaylikla okunabilecek sekilde diizgiin olarak yazilacaktir.

3.7 Muayene ve Deney Esaslari

o idare, yiiklenici ve/veya iiretici temsilcisi ile birlikte kolon borularinin iiretim tesisinde borunun
$235JR evsafinda celik malzemeden iiretildigi ve mansonlarin EN 10297 standardina gore E275
evsafinda celik gekme borudan imal edilmis oldugunu test etmek icin TIGEM’in gorevli kisileri
tarafindan teknik sartnamede belirtilen sayida numune alarak; Isletme’nin uygun gorecegi TS EN
ISO/IEC 17025 kapsaminda TURKAK tarafindan ilgili alanda akredite edilmig laboratuvarlara
gondererek sartnamede belirtilen teknik ozelliklere gore deney yaptirilacaktir.

« Muayene kabul komisyonu teslim edilecek triinlerin her kalem iginden en az 2 (iki) adet segerek
yatay montaji yapilarak 35 bar test basincinda iki borunun manson ile birlesim yerinde herhangi bir
sizdirma gorilmeyecektir. Sizdiran borular kabul edilmeyecektir.

« Borular ve mansonlarin boya kalinliklar1 ve Tablo 1’e gore tretilen borularin boyutsal kontrolleri
Kabul Heyeti tarafin yapilacak ve uygun olmayan malzemeler kabul edilmeyecektir.

» Deneyler igin, ¢ap ve basing sinifindan bagimsiz olarak toplam boru sayisina gore Cizelge 2’ deki
sayida numune alinacaktir. Numuneler test i¢in laboratuvara gonderilecektir.

Cizelge 2: Numune sayisi

Boru Sayisi Numune Sayisi
0-500 1
501-1000 2
1001-1500 3

4. MUAYENE VE TESLIM SEKLI:

4.1 Malzemelerin teslimi CEYLANPINAR TARIM ISLETMESI MUDURLUGU Ceylanpinar /
SANLIURFA adresine, isletme sinirlari igerisinde uygun gordigi yere yapilacaktir. Malzemelerin
igletmeye teslim edildigi tarihten itibaren en geg 5 is giini icerisinde Isletme Mudurligi tarafindan
muayene ve kabul komisyonu olusturulacaktir. Kabul komisyonu gozle muayene yapmast (malzemenin
say1s1, boyu, vb.) sonucunda eksik ve kusurlu malzeme olmadigini ve listede belirtilen malzemelerin
tamaminin teslim edildigine dair tutanag: hazirlayacaktir. Gozle muayenede eksik ve kusurlu malzeme
tespit edilmesi durumunda 2.6 maddesine gore islem yapilacaktir.

4.2 Kolon borusu ve mansonlardan, sartnamede belirtilen sayida alinan numuneler TSE standartlarinda
testlerin yapilmasi igin TIGEM’in uygun gorecegi akredite laboratuvara gonderilecektir. Gonderilen
iiriinler TSE standartlara gére muayene ve deneylerden gegirildikten sonra kabul veya reddedilecektir.
Muayene, deney ve test i¢cin alinan numunelerin yerine iicretsiz olarak yenileri verilecektir.
Yiiklenici bu sartnamede belirtilen numune sayist kadar ilave boruyu isletmeye teslim edecektir.
Akredite laboratuvar ticreti yiklenici tarafindan ddenecektir.

4.3 Tekliflerde verilen malzemelerin verilen kaliteye, test raporlarina, teknik sartname ve sozlesmedeki
hususlara uygunlugunun tahkiki igin; muayene ile ilgili gorevli kimseler, teslim alacaklari malzemeleri
diledikleri miiessesede muayene ettirme hakkina sahiptirler.

4.4 MUAYENE KABUL

4.4.1 Muayene ve kabul komisyonlarmnin kurulmas:

4 4 1.1 Yetkili makam tarafindan biri bagkan, biri igin uzmani olmak iizere en az ii¢ veya daha fazla tek
sayida kisi ile yedek tyelerden olusan muayene ve kabul komisyonlar1 kurulur.

4.4.2 Komisyonun gorev ve sorumluluklar

4.472.1 Yiklenici tarafindan idareye teslim edilen malin veya yapilan igin ihale dokiimaninda belirtilen
sartlara uygun olup olmadigini inceler.

4.4.2.2 Komisyon iiyeleri her muayenede hazir bulunmak zorundadir.




4.423 Komisyon, ihale dokiimaninda belirlenen sekilde kabul islemlerinde esas alinacak islemleri
yuratir.

4.4.3 Muayene edilecek yer ve alinacak tedbirler

4.4.3.1 Muayeneye tabi tutulacak mal veya numune, idarenin mevcut mallar ile karigmamasi amactyla
ve malin niteligi ve evsafi degismeyecek sekilde, muayene sonucu alinincaya kadar ayri bir depoda
gecici olarak saklanir.

4.4.3.2 Bunun mimkiin olmamast halinde, muayene, idarenin deposu iginde ayrilacak bir yerde yapilir
ve sozlesme konusu malin veya numunenin degistirilmesini ve eksilmesini onleyici her tiirli tedbir
idarece alinir.

4.5 Muayene islemleri

Bir malin veya yapilan isin komisyon tarafindan muayenesine baslanabilmesi i¢in asagidaki iglemlerin
tamamlanmasi gerekmektedir.

4.5.1 Yiiklenicinin mali ihale dokiimanina uygun sekilde teslim etmesi veya dokiimana uygun olarak
teslime hazir hale getirildigini idareye bildirmesinden itibaren en ge¢ 5 isglini iginde idarece muayene
ve kabul islemlerine baglanir.

4.5.2 Idare tarafindan oncelikle yikleniciye muayene ve kabul islemlerinin yapilacag tarih bildirilerek
belirtilen yer, giin ve saatte kendisinin veya yetkili vekilinin hazir olmasi (vekéletname istenecek) yazili
olarak bildirilir. Belirtilen giin ve yiiklenici veya yetkili vekilinin gelmemesi durumunda komisyon
kabul islemlerine baglar ve durumu tutanakta belirtir.

4.6 Malin muayeneye hazirlanmasinda yiiklenicinin gorevleri

Yiiklenici tarafindan, muayene edilecek malin;

4.6.1 Tamaminin incelenmesini kolaylastiracak bir diizende bulundurulmasi,

4.6.2 Numune alimi ile ilgili her tiirlii aparat malzeme ve ekipmanin hazir edilmesi,

4.6.3 Usuliine uygun ve kolay muayene yapilabilmesi igin muayene baslamadan énce belirli bolimlere
ayrilmasi,

4.6.4 Boru ve mansonlarin Tablo 1’e uygunlugunu olgmek igin yiklenici gecerli kalibrasyon
sertifikasina sahip olan dijital ultrasonik kalinlik 6lgme cihazi, kumpas, manometre, dis taragi, serit
metre, hazir edecektir. Eger dijital ultrasonik kalinlik 6lgme cihazi yok ise kolon borusu ortadan
kesilerek et kalinligi kumpasla olgilecektir. Yiiklenici kesilen kolon borusu yerine yenisini ucretsiz
olarak verecektir.

4.7 Muayenede aranacak hususlar

4.7.1 Muayenede aranacak hususlar; ihale dokiimaninda yazil sartlardir. Numune alinmak suretiyle
kabule konu mallar i¢in malin niteligine gore yeter say1 ve evsafta numune alinmas1 ve muhafazasi
idarenin sorumlulugundadir. Muayeneye sunulan malin 6nce butint incelenerek gerek gorulir ise yeter
sayida numunesi sakl1 tutulur. Numune, mithiirla durumda, 6zelliklerinin bozulmasina firsat vermeden
ihale dokiimaninda belirlenen siire ile altkonulur.

4.7.2 Tekrar inceleme: Numunenin ilk incelenmesinde bulunan sonuglar tizerinde, uygunlugu hakkinda
yeterli kanaat edinilemez ise numuneler tizerinden bir muayene daha yapilir. Her iki muayene de ayni
sonucu verdigi takdirde nihai karar verilir. Bu iki muayene degisik sonuglar vermis ise, 0 numune
{izerinde tigiincii bir muayene daha yapilarak bu ug muayenenin sonuglarina gore karar verilir.

4.8 Muayenede izlenecek yontem

4.8.1 Muayenelerde once fiziksel nitelikler kontrol edilir. Fiziksel niteliklerinin tamami ihale
dokiimaninda belirtilen hitkiimlere uygun bulunmayan malin numuneleri, laboratuvar muayenelerine
gonderilmez. Fiziksel muayenede niteliklerin bazilari uygun ¢ikmazsa muayene yarida birakilmaz,
muayene iglemi tamamlanir.

4.8.2 Yiikleniciler, fiziksel muayene sonucu verilen red raporuna usuline gore itiraz ederek ikinci bir
muayeneyi isteyebilirler. Bu takdirde, mal aynen korunmak suretiyle ilk muayenede bulunmamis olan
kisilerden kurulacak en az iig kisilik ikinci bir komisyona muayene yaptirilir. Bu komisyonun verecegi
kararlar kesin olup, muayene ve kabulii bu karar esas almarak sonuglandirilir.

4.8.3 ikinci komisyon fiziksel muayenede itiraz konusu olan kisimlari inceler. Sonug olumsuz ise red

raporu verilir. Bu durumda lab;atuvar muayenelerine gegilmez ve bu rapora itiraz edilemez.
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4.8.4 Sonug olumlu ise, laboratuvar muayenelerine gegilir. Bu niteliklerin de uygun bulunmasi halinde
kabul raporu diizenlenir.

4.9 Malin veya yapilan isin fiziksel muayenesi

Malin veya yapilan isin fiziksel muayenesine baslanmadan 6nce bir tutanak tutulur. Tutanaklarda
muayenenin baslangicindan itibaren inceleme, muayene ve numune alma safhalar ozetlenir. Izlenecek
yontem, usul ve sonug belirtilir. Bu tutanak komisyonca imzalanir ve mevcutsa yitklenici ve/veya
vekiline imzalattirilir. Muayene ayni giinde bitmez ise, yuklenici ve/veya vekiline hazir bulunmast igin
muayenenin devam edecegi gun ve saat tespit edilerek teblig edilir.

4.10 Laboratuvar muayeneleri

4.10.1 Bu islemlerden sonra alimin niteliginin laboratuvar muayenesi gerektirmesi halinde laboratuvar
muayeneleri yapilarak sonug hakkinda rapor diizenlenir.

4.10.2 Laboratuvar muayeneleri, tim masraflar yikleniciye ait olmak tzere akredite edilmis
laboratuvarlarda yaptirilir.

4.11 Isin siiresi icinde muayene haklar

4.11.1 idare tarafindan malin son teslim tarihinden 6nce teslim edilmesinin uygun goriilmesi, son teslim
tarihinden once teslim edilen malin sdzlesme ve eklerine uygun olmadiginin tespit edilmesi durumunda,
yiiklenici sozlesmede éngoriilen teslim siiresi icinde malini alip yenisi getirmekte veya itiraz muayenesi
istemekte serbesttir. Idare, son teslim tarihinden once teslim edilen malin sozlesme ve eklerine uygun
olmamas: halinde teslim siiresi igerisinde yiiklenici tarafindan sozlesme ve eklerine uygun mal teslim
edebilme sayisini sozlesmenin ilgili maddesinde dizenler.

4.11.2 Isin siiresi dolmussa ihale dokiimaninda belirtilen ihtarl siire verilerek bu siire icinde bir defa
olmak {izere getirilecek mallar teslim alinarak muayeneleri yapilir.

4.11.3 Uygun ¢ikmayan mallar yerine yeniden getirilen mallarin muayene sonucunun da olumsuz
cikmasi durumunda yiuklenici idarenin deposundaki malin tamamini en ge¢ 10 giin iginde geri almak
zorundadir. Yiiklenici siiresinde geri almadigi mallara iliskin olarak idareden herhangi bir hak talebinde
bulunamaz.

4.12 Muayene raporlarinn diizenlenmesi

4.12.1 Muayene raporlarina, ihale dokiimaninda yazili niteliklerle, muayenede bulunan nitelikler ayri
ayr1 yazilir. Bunlar karsilagtirilir ve sonug “niteliklerine uygundur” veya “niteliklerine uygun degildir”
seklinde kesin olarak belirtilir ve komisyon iiyeleri tarafindan imza edilir.

4.12.2 Kararin verilisi; Muayene ve kabul komisyonlar1 eksiksiz toplamr ve kararlarim cogunlukla alir.
Muayene ve kabul komisyonlar1 kararlarini verirken, varsa ara denetim raporlarini da dikkate alir.
Karara karst olanlar, kars1 olma gerekgelerini kararin altina yazarak imza etmek zorundadir. Kararlarda
gekimser kalinamaz.

4.13 Kabul
Sozlesme konusu mallarin denetim, muayene ve testleri tamamlandiginda, komisyonun olumlu raporu
idarece kabul edilerek, 6demeye iligkin belgenin diizenlenmesinde esas alinir.

4.14 Sozlesme ve eklerine uymayan isler

ihale dokiimaninda hitkim bulunmasi halinde yitklenici tarafindan mala ait teknik dokiimandan farkl
olarak onerilen mal veya isler, ancak ihale dokiimamnda belirtilen asgari ozelliklere haiz ve
mevecudundan daha iyi ozelliklere sahip oldugu muayene ve kabul komisyonu tarafindan onaylanmasi
halinde kabul edilebilir. Ancak bu takdirde yiiklenici ilave bedel isteyemez.

4.15 Mal ve/veya isin siiresinden once teslimi

Mal ve/veya isin suresinden once teslimi halinde, yiiklenicinin bagvurusu {izerine, ek bir maliyet
getirmemesi kaydiyla idarece uygun goriilmesi halinde, mal ve/veya isin sozlesmesindeki teslim tarihini
beklemeksizin bu Yonetmelik hiikiimlerine gore mal ve/veya isin muayene ve kabul iglemlerini

yapabilir.
J /)




5. GARANTI:

5 1 istekli ve iiretici firma kabuliin yapildig: tarihten itibaren en az 2 yil garanti verecegine dair
yazili taahhiitnameyi teklif ekiyle birlikte idareye sunacaktir.

5.2 Yiiklenici, malzeme ve imalat hatasindan dogabilecek arizalar igin 2 y1l garanti verecektir.

5 3 Malzemelerin imalat, iscilik, malzeme, boya/koruma ve ambalaj hatalar1 ve koruyucu onlemlerin
alinmamasi gibi hatalardan dolay1 dogabilecek hasar ve arizalar yiiklenici tarafindan giderilecektir.

5.4 Malzemelerin calisma esnasinda, teknik sartnameye uygun olmadid: tespit edilen veya yitklenicinin
imalat, iscilik, tasarim ya da koruyucu 6nlem eksikligi nedeniyle gorevini yerine getiremeyen
malzemeler, durumun yiikleniciye teblig edilmesinden itibaren en ge¢ 10 (on) ig gund icinde yiklenici
tarafindan yenileriyle degistirilerek teknik sartnameye uygun hale getirilecektir.

5.5 Malzemeler caligma esnasinda ayni yerden ariza yapmasi halinde yiiklenici daha once yapilan
tamiratin teknigine uygun olmadigini ve yeni arizanin bu sebepten ileri geldigini iddia edemez ve
malzemeyi yenisiyle degistirmek zorundadir. Malzemenin garanti stiresince sorumluluktan kagamaz.

Ek: Mansonlu Kolon Borusu Tablo 1 Detay Cizimi
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Ek: Mansonlu Kolon Borusu Tablo 1 Detay Cizimi
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